
化学品名称：硫化氢 (H2S)

化学品描述：

化学式 H2S。式量 34.08。是一种大气污染物。密度 1.539 克/升 3。熔点-85.5℃，沸

点-60.7℃。有毒、恶臭的无色气体。当空气中含有 0.1%H2S 时，就会引起人们头疼、晕眩。

当吸入大量 H2S 时，会造成昏迷，甚至死亡。与 H2S 接触多，能引起慢性中毒，使感觉变坏，

头疼、消瘦等。工业生产上，要求空气中 H2S 的含量不得超过 0.01 毫克/升。H2S 微溶于水，

其水溶液叫氢硫酸。化学性质不稳定，点火时能在空气中燃烧，具有还原性。能使银、铜制

品表面发黑。与许多金属离子作用，可生成不溶于水或酸的硫化物沉淀。它和许多非金属作

用生成游离硫。

用途：H2S 可用来分离和鉴定金属离子、精制盐酸和硫酸（除去重金属离子），以及制备元

素硫等。它是一种好的还原剂。

制法：可由硫蒸气和氢直接化合而成；也可由金属硫化物同酸作用来制取。

硫化氢是具有刺激性和窒息性的无色气体.低浓度接触仅有呼吸道及眼的局部刺激作用,

高浓度时全身作用较明显,表现为中枢神经系统症状和窒息症状.硫化氢具有臭鸡蛋气味,但

极高浓度的硫化氢会很快引起嗅觉疲劳而不觉其味.采矿,冶炼,甜菜制糖,制造二硫化碳,有

机磷农药,以及皮革,硫化染料,颜料,动物胶等工业中都有硫化氢产生;有机物腐败场所如沼

泽地,阴沟,化粪池,污物沉淀池等处作业时均可有大量硫化氢逸出,作业工人中毒并不罕见.

另外,硫化氢对眼和呼吸道粘膜产生强烈的刺激作用.硫化氢吸收后主要影响细胞氧化过程,

造成组织缺氧.

轻者主要是刺激症状,表现为流泪,眼刺痛,流涕,咽喉部灼热感,或伴有头痛,头晕,乏力,

恶心等症状。检查可见眼结膜充血,肺部可有干啰音,脱离接触后短期内可恢复;中度中毒者

粘膜刺激症状加重,出现咳嗽,胸闷,视物模糊,眼结膜水肿及角膜溃疡;有明显头痛,头晕等

症状,并出现轻度意识障碍,肺部闻及干性或湿性锣音。X线胸片显示肺纹理增强或有片状阴

影;重度中毒出现昏迷,肺水肿,呼吸循环衰竭,吸入极高浓度(1000mg/m 以上)时,可出现闪

电型死亡。严重中毒可留有神经,精神后遗症。 绿
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两起硫化氢中毒事故分析

硫化氢是一种具有强烈刺激性和神经毒性的气体。不少企业职工对硫化氢气体的毒性

缺乏足够的认识 ,因此经常发生中毒事故。现将两起硫化氢中毒事故原因分析如下 ,供借鉴。

一、皮毛厂硫化氢中毒事故

1。事故经过

1988年 11月 17日 15时 ,河北省南宫市某皮毛厂染皮车间发生一起硫化氢中毒事

故。当时有数名工人在染皮车间进行染皮作业 ,其中一人先发生硫化氢中毒。在听到中毒者

的呼救后 ,另外 4 人前去救援 ,结果均相继中毒死亡。5名死亡者均为男性 ,最大者为 49

岁 ,最小者为 15 岁。这起事故造成的直接经济损失为 20 余万元 ,损失工作日达 3万个。

2。事故原因

5 名中毒者均死在染皮池前面的空池子内。染皮车间有难闻的强烈气味 ,当时无条

件测定。染皮池旁边放有无标记的化工原料。经分析认为 ,事故的发生是由于配料不当引起

的。该厂在皮毛加工染色过程中 ,需要使用硫酸、硫化碱、醋酸铅、吊白块等化工原料。在

配制过程中硫化碱和硫酸发生反应生成大量的硫化氢气体 ;接触硫化氢气体的工人均未经

过安全卫生培训 ,无防护知识 ,均未戴防护用具 ;车间通风不畅 ;厂长忽视安全生产 ,厂

内无任何管理制度 ;配料混乱。

二、造纸厂硫化氢中毒事故

1。事故经过

1999 年 7 月 17 日 14 时 30 分 ,河北省阜平县某造纸厂发生一起硫化氢中毒事故。

该厂纸浆车间因纸浆池内机械故障需维修 ,临时工李某在没有任何通风防护等措施的情况

下,下池维修机器。入池两分钟后 ,李某晕倒在池中。第 2 名临时工下池救人 ,刚入池 ,突

感胸闷、气短 ,立即返回 ,也晕倒在池边 ,但被他人救出而生还。接着又有第 3、 4、 5、

6人相继下池 ,均晕倒在池内 ,相继死亡。第 7人入池后被救了出来。整个过程未超过 30

秒,共中毒死亡 5 人。中毒后 36 小时内检测 ,在蒸球处的硫化氢气体浓度为 8 毫克 /立方

米~60毫克 /立方米 (国际标准为 10毫克 /立方米 ),在出浆口的硫化氢气体浓度为 26毫

克 /立方米 ,在入池口硫化氢气体浓度为 20 毫克 /立方米。

2。事故原因

生产车间无有效的通风设施 ;生产工人均为外地临时工 ,未经培训就上岗 ,不懂硫

化氢气体的隐存情况 ;生产工艺简陋 ,设备陈旧 ,生产不正常 ,无任何防护用具和防护措
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施。

三、防范措施

应对工人进行上岗前的安全卫生教育培训 ;车间工人应具备防毒防害的救护知识 ;

要定期检测车间内有害物质浓度 ,以便掌握危害情况 ;健全各种管理制度 ;配料时要使用

防毒面具 ,或采用隔离式操作 ,防止中毒事故的发生。
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硫化氢中毒事故分析与对策

硫化氢是高度危害的窒息性气体，因硫化氢中毒致人死亡的事故在石油化工领域频繁发

生，积极稳妥地做好预防工作避免硫化氢中毒尤为重要。下面是两个硫化氢中毒事故案例。

1999 年 8 月 7 日，某厂加氢裂化车间硫化氢管道泄漏，一职工巡检时被熏倒。班长发

现后，立即配戴防毒面具去施救。在救人过程中，因戴的是不防硫化氢的活性炭滤毒罐，也

被硫化氢熏倒。这次事故导致了两人死亡。

2000 年 1 月 21 日，某厂催化装置精制工段酸性水系统停车，对各有关管线进行排液处

理。按规定，应先将进料管线上的阀门关上，再打开出口阀排液。操作人员未按规定操作，

排放过程中又无人监护，结果在进料管线内酸性水排完后，硫化氢气体经过进料管线排出，

迅速弥漫整个泵房。正在泵房内打扫卫生的两名女工立即被熏倒，中毒窒息死亡。抢救中又

有 7 人不同程度地硫化氢中毒。这是一起性质严重的违章操作事故。

这两起事故对于在含硫化氢设备区域工作的人们来说，无疑就是一个警示，那么在此类

区域作业应如何避免人身伤亡事故呢？

首先，含硫化氢设备区域作业人员上岗前必须接受硫化氢中毒急救防护知识的教育培训，

并经考试合格方准上岗。通过培训，使职工懂得硫化氢是高度危险的窒息性气体，是强烈的

神经毒物，全面掌握硫化氢的危害、性能和特征。在硫化氢区域工作的有关人员应每年接受

一次硫化氢安全知识培训，使化们对硫化氢的危害有一个清醒的认识，增强自我防范意识。

通过培训，还要使职工掌握事故现场急救要点，并进行演练，不断提高职工的安全操作技能

和应急处理事故的能力。

其次，要掌握设备区硫化氢的分布情况及本岗位存在的硫化氢中毒危险源，设置固定式

的报警装置和安全警示牌。给职工配备完善、适用的防护和品，要求职工熟练使用、正确维

护及妥善保管。

最后，加快工艺技术的革新改造，使设备区硫化氢浓度符合国家卫生标准，实现生产过

程密闭化。生产设备投料口、转动轴、管道接头、阀门、下水井都要完全封闭，对不能完全

密闭的投料口和产生毒源的设备，要同时采取局部抽风和安装排毒装置，排出的硫化氢要经

过净化处理才能排入大气。
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